
Rodillos

®

CARACTERISTICAS:

INVERSORA MIG 250
Y BIVOLT TRIFASICA

Items Opcionales Items Incluidos

- Placa SMD
- Multiprocesso MIG, TIG y eletrodo
- Alimentador de alambre con 4 rodillos

- Permite regular la corriente y tensión soldando
- Inductancia electronica

(proporciona una disminuición de respingos)
- Amperímetro y voltímetro digital
- 2T/4T Toques
- Controle de Burn Back

- Ajuste fino de amperage y voltage

ALTO FACTOR

TRABAJO
250Amp a 60%

INVERSORAS

ECONOMIA
DE ENERGIA

MIG
TIG

ELETRODO
AJUSTE FINO
AMPERAGE

INDUCTANCIA/
POCO RESPINGO

04 RODILLOS
DE TRANCA BURN BACK

AMPERÍMETRO
DIGITAL

250
TERMOSTATO

DE PROTECIÓN 2T/4T TIEMPOS

Regulador de 
Gás Argon

Tocha Tig SR
26V TSB 13mm

Tocha MIG
3m ou 5m

Cable de 3mts 
Pinza maza

DADOS TÉCNICOS MIG 250 Y BIVOLT

KGKG Peso (Kg) 53,250 kg

Margen de regulación (Amp) 50 a 250Amp

Factor de Trabajo (Amp)
220V: 200Amp a 60% / 155Amp a 100%
380V: 250Amp. a 60% / 194Amp. a 100%

Eletrodo utilizado 1,6mm a 4mm

Dimensiones (L x C x A) 355 x 720 x 568mm

Tensión de alimentación 220V/380V TRIF Bivolt

Factor de Potencia 0,93

Margen de ajuste de
tensiòn (V) 16,5 a 26,5 volts

Diametro de Alambre MIG 0,80mm a 1,00mm (Bobinas de 5 o 15 kg)

Alimentador Interno con 4 rodillos engrenados

P Consumo kVA
220V - 4,3 kVA
380V- 5,8 kVA

_4 x 2.5 mm a 10 metros
_4 x 4.0mm de 10 a 30 metros
_4 x 6.0 mm de 30 a 50 metros
_4 x 10.0mm de 50 a 90 metros

EXTENSIÓN INDICADA


